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gebrauchliche Anzugsmomente Rotax 912 / 914 bei Instandsetzungen

gebrauchliche Anzugsmomente Rotax 912 / 914 bei
Instandsetzungen

Grundsatzlich gelten fur Standardschrauben und Muttern beim Rotax-Motor folgende

Anzugsmomente:

Gewinde Nm
M 4 -
M 5 6
M 6 10
M8 24
M 10 35

Die Teilenummern und GroRe der verwendeten Kupferdichtringe findet man hier:
Teilenummern der Kupferdichtringe

Montageort Bezeichnung Anzugsmoment Nm |Loctite Bemerkung
1. - alle Gewinde
entfetten
2. - nur die
Auflageflachen der
Hutmuttern fetten
3. - in Schraubfolge mit
10 Nm anziehen neue
4. - in Schraubfolge mit Anzugsvorschrift fur
30 Nm anziehen alle Motoren.
5. - Muttern einzeln um

Zylinderkopf 360° Ié')sen. . Ersetzi_: alle
6. - abschliefend mit 10 bisherigen

M16 X 1,5

Anzugsreihenfolge Mutter M8 Nm + 150° anziehen Anzugsvorschriften
. . Das Anbauen und !
siehe Bild unten . ;
Anziehen eines
einzelnen Siehe:
Zylinderkopfes oder S1-912-025
einer einzelnen S1-914-026
Zylinderkopfmutter ist SI-912 i-010,
nicht zulassig.
Die gesamte Prozedur
zum Anziehen der
Zylinderkdpfe ist in der
Drehmomentreihenfolge
durchzuflihren.
Zylinderkopf Mutter M8 22 ggs,s(ﬁhause S/N:
Zylinderkopt Mutter M8 10 Nm + 120° 82 gg;‘g“se SIN:
P, siehe:
mit Silikon
. . 20 (NGK/ ND) » . S1-912-027
Zylinderkopf Zindkerzen 16 (BRP) Warmeleltpaste 51912 i-013
einsetzen 51-914-028
. VERSCHLUSSSCHRAUBE
Motorgehause M16X1,5 35 243
Motorgehause Hohlschraube M16 X 1,5 30 Olrucklaufleitung
Motorgehause Schraubstutzen 3/4-16 UNF/ |, 5 243 Olrucklaufleitung
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Montageort Bezeichnung Anzugsmoment Nm |Loctite Bemerkung
Motorgehause MAGNETSCHRAUBE M12X1,5 |25 kein Dichtring!
Verschlussschraube
Motorgehause Blockierstift 15 mit Kupferdichtring
ZYL.SCHRAUBE M8X20
Freilaufgehduse SK-MUTTER M34X1,5 HOEHE 8 (150 603
Antriebsrad S MUTTER HM30XL,5 HORRE 50 648
Ansaugstutzen SK-SCHRAUBE M8X30 15 243
Auspuffstehbolzen STIFTSCHRAUBE M8X23/20 6 648
Wasserpumpe LAUFRAD 15 243
Konus der
urspringlich 150 Nm Magnetnabe
Magnetrad SK-SCHRAUBE M16X1,5x40 45 Nm + 180° mit Loctite 603
montieren !
Zinderdeckel SK-SCHRAUBE M6X16 5 243
Zindspulenhalter vorn ZYL.SCHRAUBE M8X16 25 243 bei Haltewinkel
Benzinpumpen-Verschlussdeckel|SK-SCHRAUBE M8 15 243 914 /912 S
-- VERSCHLUSSSCHRAUBE " .
Olpumpe M12X1 25 Oldruckregelventil
Olpumpe SCHLAUCHNIPPEL 13,2/9,5 15 243
Olpumpe SCHRAUBSTUTZEN 25 648
Olpumpe Oldruckgeber 15 243 Keller-Geber
Druckélleitungen
Slpumpe }-I;)OHLSCHRAUBE M10x1x19 12 (auch am
Reglerflansch)
x VERSCHLUSSSCHRAUBE AnschluB flr
Olpumpe M10X1 10 243 Druckélleitung
Olpumpe OELFILTERNIPPEL 60 zum Offilter
anschrauben
= « Ablassschraube mit Dichtring P/N
Olbehalter SK-SCHRAUBE M12X12 25 250010
) Rohrbogen / ?rlnt Gabelschlussel
Olbehalter Schlauchsnschluss 25 Olbehslterdeckel
Uberwurfmutter
gegenhalten
Olbehalter HOHLSCHRAUBE M10X1X19 |17 Olrticklauf 914 von
der Olpumpe
Olpumpe/Zylinderkopf TEMPERATURGEBER 10 243
Propellerwellenlager SK-SCHRAUBE M7X16 15 243 im Getriebegehause
Kraftstoffleitungen HOHLSCHRAUBE M8X1 10 am Vergaser
Kraftstoffleitungen HOHLSCHRAUBE M10X1 15 914
Airbox WIDERSTANDSTHERMOMETER |15 243
Kraftstoffpumpe SK-MUTTER M8 15 243
Schwimmerkammerdeckel ABSCHLUSSSCHRAUBE 5,5 nur 914
Kraftstoffleitung am Vergaser  [EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG|10 243
Turbo-Olleitung VENTILGEHAEUSE 25
Turbo-Olleitung HOHLSCHRAUBE M8X1X17 10 mit ,,OIL" markiert
Olsumpfgefal Verschlussschraube mit Sieb |20 auch 915 und 916
nur 914
Kohleburstenhalter Anlasser KOMBIMUTTER M6 4
Magnetnabe Prerotatorantrieb 140 648 AutoGyro

Zylinderkopf samt StoBstangen montieren. Dazu Zylinder in die Zentrierung des Kopfes anheben,
Die Auflageflache der Bundhutmuttern fetten.
Bundmuttern sowie Bundhutmuttern aufschrauben.
Bundmuttern gleichmalig leicht anziehen (nicht Uber 10Nm!) bis Zylinderkopf am Zylinder aufliegt.
Zylinderkopfe mit der dafur vorgesehenen Vorrichtung ausrichten und Muttern nach Schraubfolge mit
10 Nm und anschlieBend nach Schraubfolge mit 30 Nm, anziehen.
Jede Schraubstelle fur sich 360° |6sen, mit 10 Nm und Drehwinkel 150° nachziehen.
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